Some hydrogen production techniques and yields

Yield after
Primary Energy | Technique Temperature (°C) | Yield reconvertion
to electricity*
Steam methane reforming (SMR) 750 < T <900 0% 48%
Gas Partial oxidation (POX) 1300 < T < 1400 0% 42%
Autothermal reforming (ATR) 1100 < T <1400 76% 46%
Coal Gasification 400 < T <1600 60% 36%
Nucl Electrolysis of water in vapor phase 1000 < T < 2500 40% 24%
uclear
Thermochemical cycles 450 < T <900 0% 36%
Hydroelectricity
Wind .
Electrolysis of water 0% 42%
Geotthermal
Tides
Photovoltaic electrolysis 6% 10%
Solar
Thermochemical cycles 450 < T <900 0% 36%

* Considering fuel cell with efficiency: 60%

Source: Francisco Garcia Pefia (ELCOGAS S.A.) - Conferencia UCLM 29/04/2005
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Para procesos a baja temperatura, donde la integración con energías renovables es más habitual, el rango de eficiencias está en torno al 65-80% 
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El rango de eficiencias es el mismo de antes (65-80%), pero está penalizado por la eficiencia de un panel FV (cuyo valor comercial suele ser <20%). Así, el rango de eficiencias final está en el 13-16% 
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